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 There are two Type of Hot work  

1‐ Restricted hot work: 

An  activity  that  does  not  produce  an  open  flame  or  sparks  to  the  surroundings  but  has  the 

potential to produce the spark is termed as restricted hot work. This type of hot work does not 

require  a  Fire  Watch  during  the  activity.  However,  a  gas  test  should  be  carried  out  before 

beginning the operation related to the restricted hot work.  

In the case of restricted hot work permits the operations has to acquire information from the 

Lead  Executor  of  all  the  job  locations  and  should  ensure  that  no  hydrocarbon  venting  is 

conducted during the operations.  

2‐ Open flame hot work 

This type of hot work produces open flame, sparks or high heat to the surrounding area. This type 

of hot work requires a Fire Watch during the execution of the activity.  

Examples of Hot work (open and restricted) 

Open flame Hot Work  Restricted Hot Work 

 Welding, cutting, brazing , burning 

with torch. 

 Using a propane torch 

 Grinding  

 Using open flames 

 Soldering / Brazing  

 Gritblasting inside ristricted area  

 Heat treatment   

 Flaming (e.g., freeing seized     

bearings, etc.)  

 Photography  

 Use of  non‐Explosion proof electrical and 

electronic equipment inside the restricted area. 

 Opening of energized electrical enclosure in 

classified area 

 Using of internal combustion engine  

 Concrete breaking  

 Chipping, Ripping or other cutting by impact  

 Vehicle entry inside the restricted area 

 Impact wrench 

 Drilling/ Grinding on GRP Lines 

 

 

 

If the work area is not specifically defined, the Executor must have his own personal multi gas 
detector for continuous monitoring of surrounding atmosphere (e.g. photography with non-Ex 
cameras in multiple locations and vehicle entry permit) 
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6.1 Section‐1 Job scope identification  

 

a The Requestor/Lead Executor/Job Planner will define the type of hot work as open flame 

or restricted.  

b The requester will complete the task information such as Unit, Area and asset tag number 

where intended to work.    

c The work  request number/MN#   or work order number has  to be  filled  to help  in  the 

traceability of the job 

d The location of the job & Asset tag # will be specified by the Requester. 

e All the equipment being used shall be specify and inspected and proved to be in good 

condition  

f A very clear and specific job description will be provided by the Requestor  

g Requester shall identify the department and section to carry out the task  

h Requester shall describe the validity of work permit based on work plan & permit issuer 
will agree.  

i Requester shall select the appropriate Job category. 
 

6.2 Section‐2 Associated Permits/Certificates:  

a Requirement  of  an  electrical  isolation  or  security  bypass  must  be  identified  by  asset 
owner and mention associate permit no in PTW form.  

b If security bypass is requested, the permit issuer is responsible to ensure that the bypass 
is  carried  out  by  the  functional  authority  and  writes  the  security  bypass  certificate 
number. 

c If electrical  isolation  is  requested,  the  issuing authority must "Tick"  () under yes and 
write  the  electrical  isolation  certificate  number  issued  for  isolation  after  attesting  the 
positive electrical isolation 

d Any other certificate need to be issued under that particular permit should be defined here 
 

6.3 Section‐3 Hazard Identification   

Check only applicable boxes, all other should be marked as straight line  
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d All sources of fugitive emissions like valve glands will be checked for leaks and the leaks 

eliminated before the hot work commences 

e All the equipment on which hot work will be performed that had combustible materials have 

to completely isolated, cleaned, purged, tested and inspected before hot work 

f Hot work shall not be performed in areas where flammable vapors are released during 

operations. 

g No hydrocarbon venting or draining shall be performed in areas where a valid hot work 

permit is existing. 

h Protect  the  area  beneath  elevated  work  locations  from  hot  metal  sparks,  slag,  and 

electrode  stubs.  Barricade  the  area  or  catch  the  slag  in  a  wet  tarp  or  other  suitable 

material, as necessary.  

i Pressurized Gas Cylinders shall be kept away from radiators and other sources of heat 

j Oxygen cylinders shall not be stored near highly combustible material, especially oil and 

grease; or near reserve stocks of acetylene or other fuel‐gas cylinders, or near any other 

substance likely to cause or accelerate fire. 

k When welding or cutting  in confined spaces, gas cylinders and welding power sources 

shall be located outside the confined space. 

l Relocation of all movable combustible fire hazards, in the vicinity of the hot work, to a 

safe location. All sources of combustible materials must be relocated at least 35 feet from 

the work site. Where relocation is impracticable, protect combustibles with flameproof 

covers or otherwise shield with guards or curtains. 

m Protection of ventilation ducts and conveyor systems that might carry sparks to distant 

combustibles.  

n Use  of  fire‐resistant  shields  or  guards when welding  or  cutting  near walls,  partitions, 

ceilings, or roofs of combustible materials.  

o Measures to be taken to prevent ignition of combustibles on either side of a metal wall, 

partition, ceiling, or roof, due to conduction or radiation. 

p All portable electrical power tools/ supply equipment to be equipped with human electric 

shock protection device (≤ 30 mA ELCB/GFCI breaker). 

q Continuous  gas  monitoring  shall  be  maintained  for  diesel  operated  generator  / 

equipment temporary operated inside the process area (if generator inside the classified 

area fire watch shall be standby near the equipment/ generator).        
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Vehicle entry inside the plant area / restricted area Safety Precaution:   

a. No vehicle shall enter the restricted area before the approval and issuance of the hot 

work permit 

b. A vehicle route survey shall be conducted by the requestor/Lead executor , operations 

and driver for long vehicles or trailers and agreed upon before signing the permit  

c. Lead Executor must ensure vehicle driver understand the approved route and monitor 

his compliance 

d. Lead Executor must understand the job and risks associated with the vehicle entry 

e. The vehicle should enter the restricted area within 30min of final approval of the permit 

otherwise the gas test has to be performed again 

f. In the event the vehicle has to make several entries to the restricted area during the 

work day, the driver should follow the predefined path as indicated by the requestor 

and/or the operations to the driver. 

g. It is the responsibility of the requestor to inform the Area Operator and have the gas 

tests done during every visit of the vehicle to the restricted area. 

h. Inform to fire dept. in case of blockage of any road during the issuance of vehicle permit. 

i. If multiple vehicles are working on same scope, same destination, use same route for 

enter /exit and move in sequences ( e.g. Concrete pouring task required multiple vehicles 

using same route) shall be treat as one activity and one restricted work permit can be 

issued with attached vehicles list.  

7.3 Fire Watch Responsibilities 

a Training Requirements: 

• Additional training requirements as established by the Training Department must 
be completed: 

• An interview with a QAPCO Safety Department Representative after the training is 
successfully completed.  

• During the interview a Safety representative assesses adequacy of:  

i. The interviewees English language comprehension. 

ii. The  interviewees  understanding  of  QAPCO  procedures,  safety  policies, 
programs and standards for discharging Fire Watch duties as appropriate. 

b The  Lead Executor  shall  determine  the  fire watch  for hot work.  (Trained and  certified 

Contractor staffs or QAPCO trained staff). 
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c If contractor staff  is determined as a Fire Watch the contractor company name will be 

mentioned along with his name on “Fire Watch standby” line of the Hot work permit.  

d For all open flame hot works it is mandatory to have a dedicated Fire Watch during the 

whole duration of the work  

e Fire Watch must remain in the area at all times during hot work. 

f The Fire watch shall monitor the open flame hot work job site for a minimum period of 

30 minutes after the job completion.  

g He  must  know  that  how  to  operate  a  fire  extinguisher  and  be  provided  with  an 

extinguisher appropriate to the type of fire that is anticipated. 

h If the Fire Watch leave the job site for any reason, he must either be replaced by another 

Certified Fire Watch, or the hot work shall be stopped until he returns 

i Stop all hot work if an incident occurs. 

j Fire watch must be aware of emergency alarms, reporting and response procedure.  

8.0 Permit Distribution 

 The original or the first copy will remain in the control room. 

 The hard copy will be at the work site and held by the Lead Executor during the job. 
 The hard copy can be audited at any time by any QAPCO responsible person at site. 
 

9.0 Follow Up and Records 

a After closing of Permit, the hard copy (with all attachments) will remain with the Permit 

issuer in the CCR and the original (first copy) will be kept by the Executor department.  

b All work permits are recorded in CCR for a period of one month. 

11.0 Appendix: 

10.1. Hot work permit Template  

10.2. Vehicle Entry Route Map  

10.3. Periodic atmosphere testing form 

10.4. Process Flow Chart 

10.5. Job Readiness Audit    

 

 

   








